
三、施工组织方案

为确保工程按时按质完成，我们总共分了七个部分的工作。

一、
铝合金门窗设计

在整个铝门窗的设计过程必须严格遵守中华人民共和国行业标准中的《铝合金窗》GB/T   8489-2003和《铝合金门》GB/T 8478-2003。以此为本，力争做到整个工程设计的科学性、安全性、美观性、实用性和经济性。具体分以下几种步骤：
1、 根据每个建筑的高度、所属地区、体型特征、楼层间隔及横向分隔来定设计所需的基本参数。
2、计算建筑物在各种不利因素下所承受的荷载值和风压值。
3、根据设计值选定铝门窗主料和主要辅料的最小断面。
4、对所选定的主料和主要辅料进行强度、挠度、抗剪等性能的校核确保上述各性能均满足材料的许可值。
5、 根据建筑师的意图和建筑物的风格特点结合实际情况，设计制定平立面图。画出各类构件的连接节点和安装节点。

二、 加工

铝合金门窗的加工必须根据设计图纸及有关工艺严格操作，门窗的设计图纸应针对建筑设计施工图进行核对，并且对已完成的或在建的建筑物进行仔细的复测。加工分以下几道工艺：
1、下料，根据图纸上规定的长度和数量进行下料，然后按各种规格、长度编号后送往下道工序；
2、 划样：每种不同的型材，不同的长度送一至二根料，按加工构件图上所标注的加工工艺，画出每个需要机械加工的位置，方式和数量；
3、机械加工，按构件样品中所显示的加工方式进行钻、铣、冲等机械加工；
4、构件组装：按组装节点图上所规定的另配件固定位置，把各类门窗零件安装在所需位置，并使得各类构件拼接成组合件；
5、玻璃加工：分别按玻璃表中的尺寸裁切玻璃，并把裁切完毕的玻璃四周进行打磨，抛光或钻孔（如有特殊要求），然后把玻璃进行夹层（或中空）处理；
6、安装密闭条：在窗的外框和开启扇四周穿入密闭条，并把密闭条的接口处用粘接剂胶合；
7、清洗：把溶剂倒在一块干净布上，用该布将玻璃、铝材上的粘接物、表面尘埃、油渍等脏物清除，然后用第二块干净布将表面擦干；
8、包扎、装箱：将所有成品的构件包扎，装箱后发往安装工地。

三、 门窗测试
一个合格的产品必须经过一系列严格的测试手段方能保证。所以铝门窗的测试必须包含以下几个内容：
1、材料测试：所有用的铝合金型材和钢材必须进行物理测试和化学测试。铝合金型材必须符合现行国家标准《铝合金建筑型材   第1部位   基材》GB/T5237.1-2000和《铝合金建筑型材   第4部位   粉末喷涂型材》GB/T5237.4-2000的规定。钢材应符合下列现行国家标准的规定：

《连续热镀锌薄钢板和钢带》GB/T 2518-1988

《不锈钢冷轧钢板》GB/T3280-1992

《碳素结构钢》GB700-1998

《优质碳素结构钢》GB699-1999

《低合金高强度结构钢》GB/T 1591-1994
《钢的化学分析所用试样及成品化学成分的允许偏差》GB/T 222

《钢铁及合金化学分析方法》GB/T 223

《钢材力学及工艺性能式样取样规定》GB/T2975

《焊接结构用耐候钢》GB/T 4172-2000

2、门窗的物理性能测试：门窗的性能测试包括抗风压性能、雨水渗漏性能和空气渗透性能等几个方面。
1、门窗的抗风压性能是指关闭着的外窗在风压作用下不发生损坏和功能障碍的能力。该性能是根据现行国家标准《建筑外窗抗风压性能分级及检测方法》GB/T7106-2002; 《建筑外门的风压变形性能分级及检测方法》GB/T13685-92;，在各分级指标值中，门窗主要受力构件相对挠度单层、夹层玻璃挠度≤L/120,中空玻璃挠度≤L/180.其绝对值不应超过15mm，取其较小值。
2、门窗的气密性能是指外窗在关闭状态下，阴止空气渗透的能力。门窗的水密性能是指关闭着的外窗在风雨同时作用下，阻止雨水渗漏的能力。门窗的气密性和水密性是直接涉及到门窗的使用功能和寿命的关键性能指标。该性能是根据现行国家标准《建筑外窗空气渗透性能分级及其检测方法》GB/T7107；《建筑外窗雨水渗透性能分级及其检测方法》GB/T7108所规定的检测方法所确定的。空气气密性小于2.5m3/m.h（2.5Pa）；水密性能大于100Pa。（具体取值按招标文件中技术要求）

3、保温性能：保温性能指在门窗两侧存在空气温差条件下，门窗阻抗从高温一侧向低温一侧传热的能力。该性能是根据现行国家标准《建筑外窗保温性能分级及其检测方法》GB/T8484、《建筑外门保温性能分级及其检测方法》GB/T16729-1997所规定的检测方法所确定的.
4、隔声性能：
隔声性能是指通过空气传到门窗外表面的噪声经过门窗反射，吸收和其他能量转化后的减少量，称为门窗的有效隔声量。该性能是根据现行国家标准《建筑外窗空气声隔声性能分级及其检测方法》GB/T8485、《建筑用门空气声隔声性能分级及其检测方法》GB/T16730-1997所规定的检测方法所确定的.
5、采光性能：采光性能是指建筑外窗在漫射光照射下透过光的能。该性能是根据现行国家标准《建筑外窗采光性能分级及其检测方法》GB/T11976-2002所规定的检测方法所确定的.
6、启闭力：启闭力不大于50N.

7、反复启闭性能：窗反复启闭应不少于1万次，启闭无异常，使用无障碍；门反复启闭应不少于10万次，启闭无异常，使用无障碍。

四、 运输
为保证产品质量,运输途中将附保护膜，产品在运送过程中发生的损耗由我方负责。在运输过程中应轻拿轻放，严禁摔、扔、碰击。运输工具应有防雨措施，并保持清洁无污染。

五、 铝门窗的现场安装
   安装是整个铝合金门窗施工过程中最关键的一个环节，其质量优劣直接关系到整个工程甚至是整个建筑物的美观性和安全性，所以在施工安装过程中必须严格控制每个环节的操作工艺，才能保证总体工程的质量达到优良的水平。
   门窗安装过程分以下几个步骤：放线定位、安置埋件、窗框组装、窗框安装、安装玻璃、密封打胶、清洗表面。
1、放线定位：根据建筑平面、立面对整个建筑物的外立面进行测量，综合外墙面砖的排版尺寸定出放线基准点，然后根据建筑立面图，确定每一樘铝门窗的安装位置，并用记号笔标出结构层的标高位置和每根轴线的位置。
2、安置埋件：根据铝门窗的安装位置将预埋件固定在建筑物表面，然后根据放线的位置校对预埋件的放置部位，对于那些错位的预埋件采用加块或增添的方式，使其能符合门窗安装所需的条件。
3、窗框组装：根据门窗的编号，按照安装顺序从下往上把每樘窗拼装成形，拼装的过程中采用联接件和紧固件（具体见接点详图）。

4、窗框安装：用木枕将铝门窗框固定在所需安装的洞口上，调整门窗的平面度和垂直度，然后用焊接的方式将其和预埋件联接在一起。当完成全部焊接后，在焊接表面作好防锈处理。（交给土建单位进行粉刷）
5、安装玻璃：把已加工完毕的玻璃板块按编号依次装在铝门窗的扇上，在玻璃和铝型材的空隙处填实密封条，并复验整个窗扇的垂直度。
6、密封打胶：首先将铝料、玻璃表面的杂质清洗干净。特别是一些建筑垃圾如水泥等，然后用水清洗需打胶的表面，并用干净的布把其表面擦净。在其表面干燥后按接点图所示的方式，在铝门窗和粉刷层的空隙处填实发泡剂，在发泡剂的外面打密封胶，打胶的要点是密实、连续，并且注意接口处的美观性，等密封胶完全固化以后，清除逸出胶缝外的胶痕。
7、清洗表面：首先清除所有遗留在铝门窗表面的残余杂物，特别是残余胶痕，然后用有机溶剂擦洗门窗表面，以使日后有灰尘不易粘接在铝门窗的表面。随后用水冲洗门窗表面，在冲洗过程中观察立面是否有渗漏现象。如发现漏水处必须及时补胶，然后再重复以上步骤的工作，直至无漏水现象为止。

六、成品及半成品保护措施

1、 加工阶段材料及成品的保护

a） 型材加工、摆放上平铺胶垫或木料垫。

b） 与型材表面直接接触的工器具、吊具、叉车等需做防护处理，即与型材表面接触的部位以胶垫防护，以防止材料表面划伤、或碰撞损坏。

c） 玻璃的加工平台要平整清洁、并垫有软物质；

d） 玻璃必须放在玻璃架上。以免划伤。

2、 包装阶段材料及成品的保护

a） 包装程序严格按照包装工艺执行；

b） 门窗存放或包装前，应将型材表面及腔内的铝料屑清理或擦试干净，防止型材表面划伤；

c） 门窗运至现场前，应逐一贴上保护膜，避免在安装过程中门窗型材表面划伤和水泥污染，保护直至工程交付使用前撕下并清理干净。

d） 对于截面较大的成品或半成品，除在表面用保护胶带粘贴外，还应外缠编织带缠紧，然后外包牛皮纸，以防远途运输过程中，长时间的颠簸造成的相互摩擦或碰撞损坏；

e） 产品构件和五金附件按照图纸和生产卡片的要求，用复合牛皮纸包好，经检查员检查后，贴好标识，进行装箱。

f） 对所要发运的产品，为了避免划伤、污染，要选择不同的包装方式和包装材料；

g） 包装后，在外包装上贴有标签，注明工程名称、产品名称、代号、颜色、数量等。

h） 包装后，在运往工地前，应放在库房保存好。

3、 运输过程中的材料与成品保护

a） 储运部按经营计划下发 “发料清单”，检查核对产品名称、规格、数量、包装、运达地点等，无误后方可发运。

b） 用汽车运输时，车厢下面应平铺胶垫板或用木头垫好。

c） 运输的车辆必须清洁、干燥、且其他污物、杂物，接触产品的车厢应光滑平整、无尖角；

d） 搬运过程中，吊运装卸时，要轻拿轻放，严防产品碰撞；

e） 摆放时，门窗长度方向与车厢长度方向一致，以免紧急刹车时门窗相互碰撞摩擦；

f） 产品摆放时，要紧凑、整齐，不能有空隙；

g） 装箱时检验员跟踪检验，保证包装件与图纸、卡片一致；

h） 易腐蚀产品雨天应有毡布遮盖，大雨天停止室外运输作业。

i） 运输过程中要注意行车安全，并注意是否丢失货物。

4、 施工阶段材料、成品（半成品）保护

a） 当半成品运至施工现场后，材料管理人员应检查是否备有质量合格证书，并按照运输清单上的标识对半成品进行数量，规格及装饰面质量验收，并及时填写验收清单，对不合格品做清点记录并运输返回。

b） 检验过的半成品在安装之前应存放临时库房内，并严禁与水泥及化学物品接触，以防止半成品受腐蚀、污染。

5、 安装后的门窗保护

a） 门窗在安装过程中及工程验收前，应采取防护措施，不得污损。

b） 已装门窗框、扇的洞口，不得再作运料通道。

c） 严禁在门窗框、扇上安装脚手架、悬挂重物；外脚手架不得顶压在门窗框、扇或窗撑上，并严禁踩窗框、窗扇或窗撑。

d） 应防止利器划伤门窗表面，并应防止电、汽焊火花烧伤面层。

七、 铝门窗验收
铝门窗工程的验收分产品合格验收、隐蔽工程验收和竣工验收。产品合格验收是工厂内部进行的。而隐蔽工程验收是针对铝门窗结构的全面检查。竣工验收则是对整个门窗功能的一个综合评定。其中产品合格验收是工厂内控指标，而隐蔽工程验收和竣工验收则是由国家公认的质量部门来执行的。
1. 产品合格验收：
    产品合格验收分设计图纸审核，加工质量控制，安装质量评定等三个主要方案。
    设计图纸审核：是指铝门窗的图纸是否满足建筑师的意图，图纸设计中所用的材料及规格均必须同设计计算书所得的数据一致。图纸的审核部门是该建筑的土建设计单位。进行审核过的图纸方能作为指导生产安装的依据。
    加工质量控制：加工质量控制分为型材检查、下料、机械加工、装配等几个方面。
所用的铝型材、钢材和零配件应符合国家有关材料性能值所规定的范围，并应有出厂合格证

铝外框的下料允许偏差为±1.0mm；窗扇的下料精度为±0.5mm；端头斜度的允许偏差为-15。每个断面不能有变形，毛刺不应大于0.2mm。
机械加工包括铣槽、冲压、钻孔，其位置偏差不得大于0.5mm。
所有装配完毕的铝合金组合件外形尺寸不得超差1mm；
   安装质量评定：安装质量是指铝门窗安装的水平度、垂直度等方面。
铝门窗安装标高偏差不应大于3mm，轴线前后偏差不应大于2mm，左右偏差不应大于3mm。
相邻两樘门窗安装标高偏差不应大于2mm，同层门窗的最大标高偏差不应大于5mm。
铝门窗的水平标高偏差不应大于1mm，同层门窗标高的最大偏差值不应大于7mm。
密封胶的宽度和厚度不能小于设计值。同时超差值也不应大于1mm。
现场焊接应达到设计图纸中所规定的焊缝长度和宽度。不得有虚焊、假焊现象。
    对于以上检查必须有一定的数量，并附有评分标准，对于超差产品必须进行返工或重新加工。
2. 隐蔽工程验收：门窗的隐蔽工程验收是在门窗框架安装完毕后，玻璃板块未装以前由质检站专业人员前来检查的有关门窗机构合理性和安全性的一项综合工作，主要包括以下几个方面；
门窗铁脚与主体结构的连接节点的安装。
门窗四周、门窗内表面与主体结构之间间隙节点的安装。
伸缩缝、沉降缝、防震缝及墙面转角节点的安装。
铝门窗防雷接地节点的安装。
    对于以上几个方面经质检验收有不合格或应进行整改之处，必须认真整改或返工，以确保铝门窗结构的安全、合理、科学。
3. 铝门窗竣工验收：竣工验收前必须交出下列资料：
设计图纸、文件、设计修改和材料代用文件。
材料出厂质量证书，铝门窗的物理性能检验报告。
预制构件出厂质量证书。
隐蔽工程验收文件。
施工安装自检记录。
根据以上的文件，质检部门对整个铝门窗工程的平整度、美观性、使用功能作综合评定。

四、工程组织管理及人员劳动力配置

为确保工程质量在要求的工期内达到优良、树立企业信誉，针对上海志成花苑铝合金门窗，我们决定从公司各部门抽调最优秀、最有工作经验的管理人员成立上海志成花苑铝合金门窗工程项目经理部，项目部的各级管理部门的人员配备齐全，实行项目经理负责制，采取逐级负责，层层把关，责任明确到人、到部门，做到有计划、有检查、见效果。

1、项目管理机构设置




2、主要施工人员表

	名称
	姓名
	职务
	职称
	主要职责

	总

部
	项目主管
	谢先芳
	副总
	工程师
	负责本公司所有工程合同履约

	
	技术负责人
	姚敏
	设计部经理
	工程师
	负责本公司所有工程技术

	现

场
	项目经理
	屠智明
	项目经理
	工程师
	负责本工程全面工作

	
	项目副经理
	孙尧根
	项目副经理
	工程师
	负责工程全面具体工作

	
	项目工程师
	李永秀
	
	工程师
	本工程设计总负责

	
	质量管理
	兰兵
	
	
	负责质量检查监督

	
	材料管理
	何志彪
	
	
	负责材料供应计划及落实

	
	安全管理
	屠成林
	
	
	负责施工安全检查监督

	
	计划管理
	黎丹霞
	
	
	负责本工程所有计划协调

	
	资料员
	赵景攀
	
	
	负责本工程所有资料的收集及汇编

	
	施工管理
	金张坤
	
	
	负责工程施工技术问题

	
	预算决算
	朱锡淼
	
	
	负责工程施工过程中预算工作


3、劳动力配置说明

a） 施工安装队分安装一组、二组、三组、四组，安装职工的素质直接影响到工程的质量、进度及安全，各安装组认真挑选素质高、专业技术水平高的安装职工。

b） 作业职工的来源：由项目部从公司各施工队负责挑选作业技术工人，要求作业人员年龄在25-35岁之间，有从事门窗安装的经历、技术水平高、劳动态度积极端正、业务熟练，身体素质好的职工。再针对该工程项目具体情况进行专项培训后，保证队伍的整体素质。

c） 合理安排作业人数：根据业主、总包方对工程进度的要求，合理安排人员进退场，形成合理的劳动力高峰配置。

五、技术措施

一、设计：

1、设计人员根据合同规定、设计图纸要求和国家有关标准及规范对工程进行二次设计。
3、 二次设计方案经由设计院、业主双方充分协商达成统一意见，并经设计院对图纸进行签字后方生效。

4、 生效后的图纸将作为我们的施工依据，任何一方提出变更都要以书面形式提出，并经业主或设计员签字认可后方可有效。

5、 与工程有关的任何变动通知，均须以书面方式通知，口头无效。

二、 材料的采购控制：

1、原材料的质量直接关系到铝合金的质量。本公司对生产所需的各种原材料的采购进行严格的控制。对供料单位，我们按质量可靠、价格合理、交货及时、舍远求近等原则进行评审和选择，编制了合格的供应商名单，做到货比三家、定点采购。对原材料的采购，要求供货单位必须提供相应的材料质检单、合格证等资料，并且必须符合现行国家有关标准、规范的规定。

2、 所有进场材料必须按国家有关标准进行验收，合格后方能进厂。

3、 由于对采购进行了有效的控制，从公司成立至今，从未发生过因原材料不合格造成铝合金门窗产品不合格的事故。

4、 窗用玻璃及五金件、密封件等配件除由业主或设计院指定的产品外，其质量应与门窗的质量等级相适应。

三、 材料加工：

我公司生产的门窗是在流水线上加工完成的，有着严格的工艺纪律和车间管理制度，所生产的各种部件都严格按工艺图纸进行加工，在流水线上严格贯彻“三检”制，做到不合格产品决不流入下道工序，不出厂。

型材下料允许偏差

表1                单位：    mm
	
	名词
	标准
	备注

	1
	下料长度
	L+0.5
	

	2
	下料垂直度
	+ 0.5
	相对基准

	3
	下料角度
	a-10
	

	4
	加工位置度
	+0.5
	相对基准

	5
	加工孔距
	+0.3
	


四、 门窗组装：

1、 门、窗框尺寸偏差要求见2。

2、 门、窗框相邻构件装配间隙及同一平面高低差要求见表3。

3、 门、窗装饰面不允许有明显的损伤。

4、 门、窗相邻构件表面不允许有明显的色差。

5、 门、窗表面不应有铝屑、毛刺、油斑或其它污迹。

表2                单位：    mm

	项目
	尺寸
	等级

	
	
	优等品
	一等品
	合格品

	门框槽口宽度、高度
	<2000
	+1.0
	+1.5
	+2.0

	允许偏差
	>2000
	+1.5
	+2.0
	+2.5

	门框槽口边尺寸
	<2000
	<1.5
	<2.0
	<2.5

	之差
	>2000
	<2.5
	<3.0
	<3.5

	门框槽口对角线尺寸
	<3000
	<1.5
	<2.0
	<2.5

	之差
	>3000
	<2.5
	<3.0
	<3.5


表3                      单位：   mm

	
	等级
	
	

	项目
	优等品  
	  一等品
	合格品

	同一平面高低差
	<0.3
	<0.4
	<0.5

	装配间隙
	<0.3
	<0.4
	<0.5


五、 门窗上墙安装：

1、门窗构件连接应牢固，需要用耐腐蚀的填充材料使其连接部位密封防水。

2、门窗结构应有可靠的刚性，根据需要设置加固件。

3、门窗框、扇四周搭接宽度应均匀，允许偏差+1mm。

4、门窗装配后，不应有妨碍启闭，插销上锁的下垂、翘曲或扭曲变形。

5、门窗附件安装位置正确、齐全、牢固，应起到各自的作用，并且有足够的强度，启闭灵活，无噪声，承受反复运动的附件在结构上应便于更换。

6、 装配后应保证玻璃与镶嵌槽间隙，并在主要部位装有减震垫块，使其能缓冲启闭等力的冲击。

六. 质量管理：

1、安装队伍的选择：安装队伍选择技术水平高、有两年以上从事铝门窗安装经验的队伍（人员）安装。

2、施工队伍进场后，项目经理和设计人员要对施工人员进行安全、质量、进度教育，作好技术交底，使施工人员对工程总体要求做到心中有数。

3、 项目经理要对施工队进行全面考核，对不合格的施工队伍及时更换。

4、 对选定的施工队伍，要求必须一包到底。

5、 施工过程中项目经理严格按图纸、施工组织设计、有关国家标准和规范组织施工。

6、 项目经理本着“质量无小事”的原则，对每道工序进行严格的质量控制、检查，保证做到本工序的问题本工序解决，决不传到下一工序。

7、 在施工过程中按有关规范规定严格控制工程质量，及时做好隐蔽验收记录，随时收集有关资料，竣工后存档。

六、施工配合协调措施

    为了优质高效地完成施工任务，在施工过程中，我公司从工程总体安排和现场管理要求，服从业主确定的监理机构的监督和管理。我公司除须作好人员组织与机械的投入准备工作外，还需要来自业主及总包方面的全力支持和配合。

一、与业主配合措施
1、按设计要求向业主提供材料小样，以便及早确定材料。

2、及时将报设计审核后的深化设计图送甲方备案，严格按图施工。

3、和业主保持联系，接受日常指导和督促，发现问题提前七天以书面形式向业主反馈，并提出参考意见。

二、与设计师配合措施

1、仔细研读设计图，认真参加设计交底，主动请教设计师，深入领会和理解设计意图，接受设计师指导。

2、按设计意图和施工规范进行深化设计和节点翻样，报送设计师审定后才能实施，并无条件服从设计师修改。

3、发现因现场变动与设计图不符时，提前七天向设计师、业主监理部反应，并根据现场实际情况提出修改建议供设计师参考。

4、接到设计变更通知后立即登记备案，并收回原图纸注上变更修改标记，或作废收藏，立即下发修改图到班组，按新图施工。

三、与监理的配合措施

1、施工组织设计和进度计划上报监理审批，接受指导、监督和帮助。

2、材料进场前报请监理部验收质量，验收合格才能进场用于施工。

3、重大施工技术方案报监理部审查，接受监理部巡行检查，对检察意见认真整改，并在24小时内书面回复，实施后请监理复验。

4、现场因设计变更而造成施工工艺变化，将有关资料集中报请监理部签证确认。

5、及时汇报工程验收情况，接受监理复验，评定和否决。

6、隐蔽工程监理部验收提前两天填表上报监理复验，经监理验收合格后再正式报质检站。

7、竣工验收前经自检整改后，提前七天报请监理部复验，合格后再正式报质检站验收。

四、双方施工配合和管理

1、业主负责协调我方与总包商的关系。

2、我方在业主协调管理下组织施工，无条件执行业主下达的有关施工管理的指令，积极和总包方配合，保证交叉施工的顺利进行。

3、我方在施工中要做到文明施工，将垃圾随时清除出现场，随时做到工完场清，符合文明施工的要求。

4、业主负责我方与总包方另行签定成品保护协议。

5、我方负责自身材料、设备的进场工作，进场前必须经业主及总包方认可后方可进场，并按业主及总包方的要求堆放在指定地点。我方负责封存、保管。

6、我方进场前的各种物资及设备，必须经业主及监理方验收通过，并按业主及监理方及有关规定及时提供各种资料，否则业主有权令我方退货或做其他处理。

7、我方在施工前15天要向业主、总包方及监理提供相关施工进度计划、及质量检验计划。

七、安全、文明施工措施

1、 安全、文明施工管理目标

1． 不发生人身伤亡、重大机械设备和火灾等事故。

2． 达到文明工地标准。

2、 现场保卫保证措施

1． 认真贯彻落实各项保卫规章制度，实行分级管理，分工负责，分区包干，预防各类案件的发生，杜绝恶性事件的出现。

2． 施工人员进场前，由专职安全员进行安全教育。

3． 现场仓库实行二十四小时值班制。

4． 加大对职工的法律宣传、教育力度，定期召开安全检查评比例会。

3、 现场消防保证措施

1． 建立切实可行的防火安全制度，如火源、火种、易燃品使用保管等制度，组织落实定期、不定期的防火安全检查，督促隐患的及时整改，发动全员做到“群防、群治”。

2． 制定相关硬性制度：

a） 严禁吸烟并采取罚款措施，发现吸烟当场罚款。

b） 禁止私拉电线、乱设炉灶。

c） 坚持用火申请制度

4、 现场安全保证措施

1． 严格执行国家安全生产方针政策，以及总包单位安全生产方面的有关规定。

2． 建立由项目部领导参加的现场安全值班制，配备专职安全员。

3． 工人进场前，项目部必须对每一个职工进行安全教育以及安全交底。

4． 配足、配齐安全生产用品，保证每人一套优质的安全用具（安全帽等）。

5． 认真落实相关的硬性制度：

a） 不强行在有提示某工种的作业区进行工作。

b） 高空作业时禁止向下抛扔物品。

c） 在施工现场严禁穿拖鞋、打赤脚。

d） 严禁酒后作业。

5、 现场文明施工保证措施

1、 实现现场施工标准化，严格现场材料管理，按规定分类、分规格整齐堆放。

2、 严格按规范标准和设计要求进行施工，确保施工质量及安全，杜绝野蛮施工作业。

3、 加强成品、半成品及产品材料的保护，派有责任心的专人看护。

4、 遵守总包单位现场用水、用电布置安排，不任意乱拉、乱接，随时清理安装现场的废料、垃圾。
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