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一、编制说明

本方案是针对中国石油东北化工销售公司鲅鱼圈海运中转基地工程储运罐区仪控系统安装工程项目编制，工程主要内容是仪表安装，仪控系统的安装工作对保证罐区设备长期正常运行具有极为重要的意义。在进行安装前的施工准备阶段，应熟悉仪控系统的全部图纸及文件，了解本系统所配用的各种仪表、阀门及其他配件的安装要求，并按供货范围准备好安装施工所需的各种材料及配件。为了安全、准确、高效的完成仪控系统安装工作， 特编制此施工方案。

2、 编制依据

1. 《中国石油东北化工销售公司鲅鱼圈海运中转基地储运罐区工程施工图纸》  FB0747-01-K-1
2. 《中国石油东北化工销售公司鲅鱼圈海运中转基地储运罐区消防事故池工程施工图纸》  FB0747-01-K-2
3.《 自动化仪表工程施工及验收规范 》GB50093-2002

4.《石油化工仪表工程施工技术规程 》 SH3521-1999
  5. 《现场设备、工业管道焊接施工及验收规范》GB50236-98

6.《自动化仪表安装工程质量检验评定标准》GBJ131-90

7.《石油化工仪表工程技术规程》 SHJ521-91

三、工程概况
本工程建设在营口港务局鲅鱼圈港区，A港池东部建设液体化工品储运设施（储运罐区）；储运罐区至化工品装船码头新建6条管线（约3.6km）,完成对丁醇、乙二醇、辛醇、对二甲苯、甲苯、烷基苯6种化工产品的装、卸船输转。罐区内的主要工艺设备是5000m3立式储罐14台，其中仪表专业负责罐区内工艺设备所属仪表的安装。

主要工程量：

	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	主桥架敷设
	kg
	23628
	

	2
	主电缆敷设
	米
	45000
	

	3
	仪表设备调试、安装
	台/件
	196
	

	4
	导压管敷设
	米
	26
	

	5
	电缆保护管
	米
	6280
	

	6
	支架制作、安装
	kg
	11216
	

	7
	计算机台柜安装
	台
	7 
	

	8
	校、接线
	个头
	1622
	

	9
	回路测试
	个
	133
	


4、 施工及安全组织机构 

4.1施工组织机构图：
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4.2安全组织机构图



五、施工方法

1、施工步骤：
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2、施工准备：

2.1在开箱检验时，应由甲方、供货商、监理及我方四方到场共同开箱验货，按照技术协议、装箱单仔细核对数量及规格、型号，防止漏掉任何设备或相关部件，当装箱单与实际到货有出入时，应马上汇报并尽快查明原因，保证现场设备及材料的准确到货。

2.2 当材料到货时，应由供货商提供一份完整、正式、有效的质量证明文件、产品合格证、到货清单。由甲方、供货商、我方三方共同确认材质、数量、规格、型号，确认无误后，材料方可入库使用，三方各保存一份复印件以待备查。

2.3 中石油吉林化建营口项目部已在施工前提供给甲方一套完整的各工程的工艺部分开工报告，我专业将根据现场需要递交一份仪表专业的开工报告。

2.4 在施工前，应详细核对图纸，在图纸会审时与设计及业主共同解决图纸中存在的问题，并且将会议内容记录在案，便于以后备查。

2.5 仪表设备、材料、配件、阀门的检验

2.5.1仪表设备的检查

2.5.1.1仪表开箱检查时，应无变形、损伤、受潮、零配件丢失等缺陷，外形尺寸符合设计要求。

2.5.1.2铭牌及实物的型号、材质、测量范围、刻度符合设计要求，仪表法兰及垫片应无损伤，接触严密。

2.5.1.3端子、接头、固定应完整。

2.5.1.4合格证、说明书等技术文件齐全。
2.5.1.5做好仪表设备到货检验记录。

2.5.2对仪表用阀门要进行100%的检验，检验内容包括对阀体强度及阀芯严密性试验，试验介质是洁净水，阀体强度试验压力为公称压力的1.5倍，5分钟不泄压为合格，严密性试验压力为公称压力的1.1倍，5分钟内不泄压为合格。试压合格应在壳体上作出
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标识，不合格作出
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标识。

2.5.3电缆、补偿电缆的检验

2.5.3.1外观检查如发现绝缘护套有老化、腐蚀、受压等缺陷，不得使用。

2.5.3.2导通及绝缘试验：电缆敷设前要进行导通及绝缘试验，电缆绝缘试验用兆欧表进行，其芯芯之间，芯线与屏蔽之间应大于5MΩ。

2.5.3.3电缆的导通试验应用万用表的欧姆档测试。

2.5.4钢管的检验

2.5.4.1无缝钢管检验：外观完好、无裂纹、伤痕和严重锈蚀缺陷，
规格、型号、材质符合设计要求。

2.5.4.2 所有仪表用管材均应有材质合格证。

2.6 仪表、设备、材料、配件及阀门的保管。

2.6.1本装置仪表设备配专用仪表库房，按仪表类别分别排列在货架上，库房通风良好，严防受潮和丢失。

2.6.2 仪表材料、阀门按型号、规格分类摆放，并做好标识，防止用错。

3．仪表用电气线路的敷设 

3.1  电缆、支架、槽板材质、规格、型号必须符合设计要求。

3.2 支架应固定牢固、横平竖直、整齐美观。在同一直线上的支架间距应均匀。

3.3 仪表电气线路与工艺设备、管道绝热层之间的距离应大于200毫米，与其他工艺设备管道之间的大于150毫米。

3.4 仪表槽板采用整体式槽板，便于安装。

3.5 仪表槽板采用圆头螺栓连接，螺母应在槽板外侧，固定应牢固。

3.6 仪表槽板安装时内侧应拐直角弯，成排时弧度一致。

3.7 不同宽（高）槽板连接应平缓过度。

3.8 仪表电缆分支槽板的连接应牢固并保证整个系统的连续性。

3.9槽盒垂直段大于2米时，应在垂直段上下端槽内增设固定电缆的支架。大于4米时，还应在中部增设支架。电缆槽的直线长度超过50米时，宜采取热膨胀补偿措施。

3.10 电缆敷设前，应做外观及导通检查，校对电缆的型号、规格、长度是否符合设计要求，并用直流500伏兆欧表测量绝缘电阻，其电
阻值不应小于5兆欧并及时做好绝缘实验记录。

3.11 电缆敷设完毕，应进行校线及标号，并用直流500伏兆欧表再次测量绝缘电阻，其电阻值不应小于5兆欧。

3.12测量每根电缆的实际长度，编制电缆敷设作业表，并清扫电缆槽盒内的杂物。

3.12.1技术要求

a. 电缆敷设前应注意天气变化、雨、雾天不能敷设。

b. 根据电缆分布情况及电缆作业表，按先远后近、先集中后分散的原则敷设。

c. 信号电缆敷设要连续（中间不能有接头）。敷设应有备用长度，控制室内留1.5m，现场仪表端留1.0m。

d. 电缆两端应有明显相同编号，并能保证在接线时标号清晰。

e. 本安信号电缆，非本安信号电缆应按设计要求，敷设在不同的槽盒内，并在槽盒内排列整齐。

f. 每根电缆两端应用绝缘胶布包扎好，防潮。

g. 电缆敷设完毕，及时加盖槽盒盖板。

h. 电缆敷设不宜交叉，敷设时应防止电缆之间及其他硬物体的摩擦，固定时，松紧应适度。
i. 电缆敷设后，两端应做电缆头，制作电缆头上时，绝缘带应干燥、清洁、无折皱、层间无空隙，抽出屏蔽接地线时，不应损坏绝缘。
3.12.2电缆接线

a. 接线前，对电缆校线并在两端穿上位号，并注意“+”“-”。

b. 接线时，应加TU或TI型压接终端、接线牢固、正确。

c. 电缆屏蔽层在控制室端进行牢靠接地。

d. 电缆标志牌应齐全、清晰、正确。 

4、仪表箱安装
4.1 仪表支架制作安装

仪表箱支架分为地面安装部分和塔器及框架平台安装部分.安装时应按设计图纸位置安装,但不能挡道及影响设备检修。

a.在地面安装的仪表保护、保温箱支架制作，采用∠50×50×5角钢制作，支架制作尺寸见仪表保护箱安装图，箱体距地面中心标高为1200mm，底标高为800mm。

b.支架制作应平整，焊接应牢固，安装垂直，应刷底漆和面漆各一遍。
c.技术要求：垂直度及水平倾斜度允许偏差为±3mm。

4.2仪表箱内导压管安装

4.2.1仪表箱在安装前先进行箱内导压管安装，配管在仪表预制平台上集中进行，导压管的材质、型号及规格根据仪表安装图进行核对和安装。

4.2.2钢管切割采用管刀，导压管与变送器终端接头焊接采用电弧焊接。
4.2.3预制好的仪表箱，其管路内部必须干净，并采取保护措施防止杂物进入。

5、仪表用管路的敷设

5.1 导压管安装

5.1.1导压管安装前对工艺设备上的一次取源部件，按设计要求检查验收，合格后方可进行仪表导压管安装。

5.1.2核实钢管、管件、阀门是否符合设计要求，仪表阀门要进行100%的阀体强度试验、泄漏量试验。

5.1.3管路安装前用压缩空气将管内吹扫干净。

5.1.4普通钢管、管与管之间接口处、管线与阀门、管件的接口处用手工电弧焊接。

5.1.5导压管安装采用不锈钢管，配管严格按施工图进行，采用手工电弧焊接。

5.1.6测量引线安装时，结合现场情况，合理布置，尽量缩短管路长度，减少拐弯。

5.1.7测量引线安装应有1：10—1：100的坡度。其倾斜方向根据测量介质定，并能保证排除气体或冷凝液。
5.1.8测量管线与工艺管道一起试压，试压合格后，方可进行防腐保温。
5.1.9管路敷设的位置，不应敷设在有碍检修、易受机械损伤、腐蚀、振动及影响测量之处。

5.1.10管子的弯制采用冷弯，冷弯后应无裂纹和凹陷。

5.1.11 管路系统的压力试验，宜采用液压，试验压力为1.5倍设计压力。
5.1.12液压试验介质应用洁净的水。

5.1.13压力试验用的表应校验合格，其精确度不应低于1.5级，刻度上限值宜为试验压力的1.5~2倍。

5.1.14压力试验过程中，若发现有泄漏现象，应泄压后再修理。修理后应重新试压。

5.1.15压力实验合格后，宜在管路的另一端泄压，检查管路是否堵塞。
6．仪表保护（温）箱安装

6.1 仪表保护（温）箱应安装在操作维修方便的地方。

6.2 仪表保护（温）箱安装前须检查规格型号应符合设计要求。

6.3  仪表保护（温）箱安装误差应在允许范围内≤3mm。

7、仪表设备安装

7.1温度仪表安装

7.1.1温度仪表在安装前，对温度取源部分进行检查验收，在符合设计要求和满足安装条件的情况下方可进行安装。

7.1.2现场安装的热电阻如采用法兰连接方式时，垫片为金属缠绕垫片。

7.1.3 水平或倾斜安装的热电阻接线口应向下，安装接线完毕及时拧紧接线盒，并密封好接线口，防止进水或受潮。

7.1.4温度仪表在工艺试压前安装完毕，并与工艺设备一起试压。

7.2 压力仪表安装

7.2.1 压力仪表一次阀前的短节必须选择加厚短节，短节与压力管嘴的连接为承插焊连接。

7.2.2压力测量管线应在设备及工艺管线试压前安装完毕，同工艺管道一起试压。

7.2.3低温介质压力仪表垫片一般选用聚乙烯垫片，高温介质压力仪表垫片应为不锈钢石棉垫片。压力表的安装在工艺管线吹扫试压后进行。

7.3流量计的安装

7.3.1测量流量的质量流量计的安装，应严格按照产品说明书上的要求进行；震动管朝下，震动管前管线低于后管线，防止震动管内产生气泡，影响检测精度。

7.3.2涡街流量计的安装要求表前＞20D,表后≥8D直管段。具体安装技术要求详见产品说明书。

7.3.3安装前对照《仪表规格书》校对到货是否符合设计要求，配件是否齐全，并挂牌、标明位号。

7.3.4流量计安装同工艺管道安装一起进行，注意表的流向应与介质的流向一致并对表头进线口采取封闭保护措施，防止进水或损坏。

7.3.5在管道吹扫时，将流量计拆除，待吹扫合格后将其复位，并随工艺管道一起试压。

7.3.6对带有分离表头的流量计，要对分离表头进行保护处理，防止安装流量计时，损坏表头。

7.4物位仪表的安装

7.4.1在物位仪表安装之前，对设备开口、法兰规格、型号、法兰间距，认真检查是否符合设计要求，并在设备上标识位号。

7.4.2 本装置选用的物位计分别是：伺服液位计、浮球液位开关和投入式液位计，具体安装的技术要求见产品说明书。
7.5电动阀门及辅助设备的安装

7.5.1按“电动阀门规格表”的内容，核对到货的电动阀门是否符合设计要求。

7.5.2电动阀门安装前要进行阀体强度及泄漏试验，试验合格作出标识，委托工艺安装。

7.5.3由于电动阀门的辅助设备同阀一体到货，工艺安装前由仪表专业把辅助设备拆下，标识位号、妥善保管。保证辅助设备不被损坏。
7.5.4电动阀门安装进出口方向正确，固定牢固，平正。
7.6可燃气体报警器、有毒气体报警器的安装

7.6.1可燃气体报警器、有毒气体报警器的安装，应按照说明书中的技术要求进行，并配合生产厂家进行调试工作。
8．仪表接地
8.1仪表保护接地，接在电气保护接地极上，接地电阻应小≤4Ω。
8.2仪表工作接地接在主控室DCS工作接地极上，接地电阻≤4Ω。
8.3 DCS和ESD信号接地经单独的接地铜排接制室外专用接地极。
9．仪表调校

9.1一般要求

9.1.1施工前准备：检查仪表数据表和说明书是否齐全。设计选用的施工标准及技术要求是否可行。调试工应熟悉仪表说明书，并了解特殊仪表对调试的特殊要求，并熟悉智能仪表的系统功能。仪表调试室内应清洁、光线充足，通风良好。温度为10度至35度之间，相对湿度不大于85%，调校用电源符合调校要求。

9.1.2标准仪器检查：校验用标准仪器应具备存放的检定合格证。标准仪器的基本误差的绝对值不宜超过被校仪表基本误差绝对值的1/3。

9.1.3仪表外观检查内容及要求如下：

    a、铭牌及实物的型号、规格、材质、测量范围，刻度盘等，应符合设计要求；

    b、无变形、损伤、油漆脱落，零件丢失等缺陷、外形主要尺寸符合设计要求；

    c、端子、接头，固定件等应完整，附件齐全，合格证及检定证书齐备；

d、仪表调校人员应熟悉仪表调校设备的使用说明书，并准备必要的调校仪器、工具。

9.2 仪表校验调整后符合下列要求：

    a、基本误差及变差不应超过该仪表精度等级的允许误差；

    b、仪表零位正确，偏移值不超过允许误差的1/2；

    c、指针式仪表在整个行程中移动平稳，无抖动、摩擦和跳动现象；

    d、电位器和可调节螺丝等可调装置在调校后仍应留有余地；

    e、执行器全行程动作灵活，无卡涩现象；
    f、变送器的恒流性能及静压试验符合说明书要求；
e、仪表调校合格后，及时做好状态标识，并填写调校记录，要求数据真实，字迹清晰、工整。

9.3  温度仪表

9.3.1 双金属温度计应作示值校验，校验不得少于两点。工艺有特别要求的温度计，应作4个刻度点校验。

9.3.2 热电偶温度计应作导通及绝缘检查，并抽取10%进行热电性能试验，如发现不合格产品应与建设单位协商处理。

9.4 压力仪表的校验
9.4.1 智能型压力变送器的调校

a、首先按照说明书及设计规格表将要求的参数组态方案用手持终端设置好，然后进行准确性校验；

    b、对智能仪表应做通电检查，液晶显示部分及其他状态指示灯应正常工作。

c．调用系统功能菜单，检查仪表制造厂设置的缺省参数值。按照仪表数据表中的设定参数值对缺省参数进行修改。对不需要修改的参数（如仪表位号）应进行确认。然后应进行零点和满量程回路测试，确认输出是否正确。

d．压力变送器精度校验时，应沿增大及减小两个方向施加测量范围的0、25%、50%、75%、100%的测量值，相应的输出电流分别为4、8、12、16、20MA，误差不应大于精度的允许误差，变差应小于仪表基本误差的绝对值。
校验设备①生产过程校准仪

        ②mA标准电流表

        ③250Ω负载电阻

9.6.2 压力仪表的精度校验应按其测量范围采用以下信号源和校验设备进行：

    a、测量范围小于0.1Mpa的压力仪表，宜用仪表空气作信号，与测量范围相适应的标准压力计进行比较；

    b、测量范围大于0.1Mpa的压力仪表应用活塞式压力计加压，与标准压力表或标准砝码相比较，在砝码施转的情况下读数；

9.7 压力表的调校

9.7.1 压力表调校步骤及注意事项

    a、按增大或减小的方向施加压力信号，压力仪表指示值的基本误差和变差不得超过仪表精度要求的允许误差；指针的上升与下降应正稳，无迟滞、卡涩现象。

    b、校验点在刻度范围内均匀选取，且不得少于三点。

    c、轻敲仪表外壳时，指针移动偏差不超过基本允许误差的一半，且示值误差仍不超过仪表的基本允许误差。

9.7.2 压力表校验合格后应加铅封，并贴合格证。

9.8 流量仪表的调校

质量流量计、涡街流量计等流量仪表有出厂合格证及有效的检定证明进行验证，且报告在有效期间内可不进行精度校验。但应通电检查各部件是否工作正常。

9.9 电动阀门
9.9.1电动阀门出库后，应核对电动阀门铭牌的内容是否符合设计要求，同时检查各部件有无损坏，阀芯、阀体有无锈蚀以及规格、尺寸、材质等是否符合设计要求。
9.9.2阀体强度试验

试验在阀门全开状态下用洁净水进行，试验压力为公称压力的1.5倍,所有在工作中承压的阀腔应同时承压不少于3min,且不应有可见的泄漏现象。

9.9.3电动阀泄漏量试验

9.9.4电动阀泄漏量试验应符合以下规定：
9.9.5电动阀及有特殊要求的电动阀必须进行泄漏量试验，试验介质为清洁空气、试验压力为0.35Mpa或规定允许压差，可用排水取气法。用Ф6×1mm的铜管插入水下5-10mm，收集一分钟内调节阀的泄漏量应符合下表中规定的允许泄漏量。
	规  格     
	允许泄漏量

	
	ml/min
	每分钟气泡数

	25
	0.15
	1

	40
	0.30
	2

	50
	0.45
	3

	65
	0.60
	4

	80
	0.90
	6

	100
	1.70
	11

	150
	4.00
	27

	200
	6.75
	45


9.9.6若产品说明书上注明电动阀禁水或有出厂前已作各种试验和调试，则不作以上的实验。
9.9.7电动阀试验调整完毕，应放净试验用水，并用空气吹干，然后把阀门进出口封闭置于室内或棚屋内保存。

10、系统调试

系统调试应在工艺试车前，仪表系统安装完毕，管道清扫及压力试验合格，电缆接、校线、绝缘检查合格，仪表电源符合仪表运行要求，配合DCS厂家进行。
10.1 仪表调试过程中，注意保护好仪表上的附件防止损坏。

10.2 调试过程中，若仪表状态指示灯工作不正常，应查找说明书问题处理部分，若可处理，应按说明书中步骤进行处理。若不可处理，通知甲方，并保管好仪表，不可擅自处理。

10.3 必须按产品说明书规定进行调试，有不理解处先与技术员协调。

10.4 压力表、双金属、热电偶校验时应严格对照量程、尾长及在常温下数值是否正确，热电偶内部线芯有无破损等。

11、 回路联校（DCS、ESD与现场仪表联校）
 ● 系统调试是在现场检测仪表和执行机构安装调试合格，已构成闭合回路时进行。
● 将检测回路逐个从CRT中调入调出，核对信号、量程、计量单位、报警上、下限值等无误后，在现场一次仪表侧加模拟信号（量程的0%、50%、100%），检查CRT显示值，显示值应符合系统精度要求；同时，对报警回路作模拟报警试验，检查DCS、ESD的报警状态及声光报警是否符合设计要求。
 ● 对调节回路，除完成以上调试内容外，还要检查输出的正反作用及执行机构的动作是否符合工艺要求；在键盘上进行手动输出，检查执行机构动作状态是否符合要求。
 ● 对联锁回路，先根据逻辑图在控制室进行逐点试验，然后在现场模拟联锁的工艺条件，检查联锁动作的正确性及灵敏度。
 ● 对于复杂控制回路，应模拟工艺条件，逐步检查组态。
六、劳动力计划

	
	2009年3月
	2009年4月
	2009年5月
	2009年
6月
	2009年
7月
	2009年
8月

	管理干部
	2
	2
	2
	2
	2
	

	仪表工
	2
	4
	4
	4
	4
	

	调试工
	1
	2
	2
	1
	2
	

	焊  工
	1
	1
	1
	1
	1
	

	总人数
	6
	9
	9
	8
	9
	


七、主要施工机械计划

	名   称
	规  格
	数  量

	手电钻
	日立牌
	2

	电   锤
	上海博世20型
	3

	套丝机
	虎王牌
	2

	交流焊机
	强力牌
	1

	无齿锯
	J3G2-400型
	1

	角向磨光机
	日立牌
	2

	台  钻
	PR-38E
	1

	手压泵
	
	1

	打号机
	
	1

	信号发生器
	
	1

	兆欧表
	ZC-7型
	1

	万用表
	VC8907C
	2

	接地电阻测试仪
	
	1

	对讲机
	SONY
	2

	压接钳
	
	2

	水准仪
	
	1

	游标卡尺
	
	1


八、安全保证计划

1、 安全技术措施

1.1严格执行公司的各项规章制度、法令、法规、操作规程及标准，严格遵守吉林化建集团的各项安全管理规定。

1.2保持“安全第一，预防为主”的思想，认真学习有关的安全规范。健全安全生产责任制，作到思想落实、组织落实、措施落实。

1.3施工班组坚持每天的班前安全活动，坚持每月的第一天总结上月的安全活动以及对本月的安全施工作出部署。

1.4坚持特殊工种持证上岗制度，没有安全作业证人员不允许参加施工。

1.5仪表校验严禁烟火。

1.6搬运和调试仪表时，应轻拿轻放，防止碰伤手脚及损伤仪表。

1.7仪表校验室校验应用专用电源，电压应稳定，不可与其他大功率工具共用电源，以免引起电源电压不稳，烧坏仪表。

1.8进入现场正确佩带好劳保用品，高空作业系好安全带。

1.9现场各单位交叉施工较多，施工前应检查周围环境有无危险隐患存在，如孔洞、交作业、易燃物等，待排除隐患后方可施工。

1.10施工现场严禁烟火，动火作业前到车间办理动火票，动火时要有人看护，动火现场配备干粉灭火器，动火后要将火种熄灭。现场严禁吸烟。

1.11在使用无齿锯等危险工具时应带好手套等防护用品。

1.12焊接作业时应将地线拽到被焊件附近，电焊把线绝缘良好，不应有破损，对破损处应用绝缘胶布包好扎好，绝对禁止将阿斯线搭接在任何仪表和设备上。

1.13蹬梯作业时应将梯子立稳，下方设专人监督。在使用合梯时，禁止将手放入阶梯内，以防夹断手臂。

1.14登高作业人员，应使用工具袋，所用小型工具、零件、小件物品等放在工具袋内，不得放在脚手架、平台边沿，作业后及时清理散落物品。
1.15登高作业时，必须拴挂安全带，必要时加挂安全绳，所使用的安全带和安全绳必须经检验合格，并有试验合格标记，安全带必须正确拴挂，不得挂在尖锐棱角的部位或其他易脱落的部位，安全绳设专人看护。
1.16高处作业，严禁上下抛掷工具、材料、边角余料等物品。

1.17搬运和安装仪表时，防止碰伤手脚。

1.18搬运、仪表时，应有两人密切配合，轻搬轻放，切勿损坏仪表。

1.19作业前，了解清楚管线中的介质特性
1.20未经批准，严禁乱摸、乱动现场的任何仪表和阀门。未经批准，严禁攀爬、蹬蹋、触摸任何管道，以免被烫伤、冻伤或造成其它伤害。

1.21远离气体、液体和物料排泄口，以免被烫伤、冻伤、压力打伤或造成其它伤害。

1.22检漏过程中加强成品保护不要蹬踩仪表设备、导压管路、阀门等。

1.23管路吹扫时不要对着人员和设备，以免造成伤害。

1.24试压时严禁带压拆卸仪表及接头。

1.25试压设备在使用前要做安全性检查，发现有损坏时应修理合格后方可使用。

2、 质量保证措施

2.1 由于本球罐区属于易燃、易爆装置，所以仪表工程在施工过程中要严格遵守如下质量要求。

严格按照仪表施工图施工，如需修改，必须要有建设单位和设计单位出具的修改单或联络单。

2.2在施工中严格执行GB50093-2002《工业自动化仪表工程施工及验收规范》SH3521-1999《石油化工仪表工程施工技术规程》。
2.3 仪表工程施工要实行工序质量控制，对每道工序要及时验收。

2.4 技术员、质检员及时作好施工验收质量记录及整理工作并及时办理签证手续。

2.5 定期召开质量分析会，对施工中存在的质量问题，及时分析纠正，制定整改及预防措施，确保下一步的施工质量。

2.6 仪表单体调试、回路调试前，应由仪表专业技术人员进行技术交底，并根据本方案监督整个仪表校验过程。

2.7 仪表校验人员应持有有效的校验资质证书。

2.8 仪表校验前应对仪表校验人员进行培训、考核。

2.9 校验过程中应执行相关的质量要求,自觉接受监理及顾客质检部门的监督与检查工作。

2.10校验用标准仪器必须具备有效的检定合格证；其基本误差的绝对值不超过被校仪表基本误差的1/3。

2.11 在吹扫、试压过程中，施工人员要认真负责，决不能放过一个泄漏点，确保装置无一处泄漏，投产一次成功。

2.12吹扫试压前检查导压管的配制应正确无误，符合仪表管路敷设的要求。

2.13在吹扫、试压前检查导压管上各个密封点，对有缺陷的焊口及不紧密的接头应进行整改。
3、 施工方法

3.1吹扫试压基本要求

3.1.1压力表、调节阀、各种流量计等直接安装在工艺管线或设备上的仪表与管线、设备吹扫、试压同时进行。

3.1.2测量介质为气体的仪表管线采用空气试压，试验压力为设计压力的1.15倍，当试验压力小于0.1Mpa时，按0.1Mpa试压，作业工序为先试压后吹扫，吹扫与工艺系统同时进行。

3.1.3试压用空气应使用干燥、清洁空气，试压过程中用洁净的肥皂水刷试、检漏。

3.1.4测量介质为液体的仪表管路采用水试压，试验压力为设计压力的1.25倍，作业工序也为先试压，后吹扫，吹扫与工艺系统同时进行。

3.1.5试压用水应洁净、无脂类、油类等，试压过程中应仔细检查
管路有无水滴渗出。

3.1.6使用手压泵，空气压缩机要谨慎操作，使压力缓慢上升，防止超压，试压过程中若发现有泄露时，应泄压后再处理，处理后再重新试压。

3.1.7试压、吹扫结束后，及时将卸下来的接头恢复，连接要紧固，应注意，接头处垫片不要丢失。

3.1.8仪表管路试压应在工艺系统吹扫、试压前完成。

九、质量保证计划

1．质量目标

分项工程合格率100%

分项工程优良率 90%

主要分项工程优良
材料正确使用率100%

仪表系统调试一次合格率100%

2．单位工程名称及创优目标

	单位工程名称
	性质
	创优目标

	工业自动化仪表安装工程
	主要
	√


3．分项工程名称及创优目标
	分项工程名称
	性质
	创优目标

	仪表盘（箱、操作台）安装
	一般
	√

	温度仪表安装
	一般
	√

	压力仪表安装
	一般
	√

	流量与压差仪表安装
	主要
	√

	物位仪表安装
	主要
	√

	调节阀、执行机构和电磁阀安装
	主要
	√

	仪表供电、供气、供液系统安装
	主要
	√

	仪表用电气线路敷设
	一般
	√

	防爆和接地
	主要
	√

	仪表用管路敷设
	一般
	√

	仪表调校
	主要
	√
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