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高 处 作 业 吊 篮 施 工 组 织 设 计

1、 工程概况

Xxxx区包括9栋超高层住宅，总建筑面积约24.4万平米，9栋住宅楼分别为20~43层，该9栋塔楼的外墙涂料工程拟采用我公司的电动吊篮施工。.
2、 编制依据
《高处作业吊篮安全规则》GB19155-2003 ﹤6鷃搲?  
《起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范》GB/T5972-2006G菅?乺a
《一般用途钢丝绳》GB/T20118-2006 ??e戴? 
三、施工计划
在施工中，始终贯彻“安全第一、预防为主”的安全生产工作方针，认真执行国务院、建设部、颁发的《高处作业吊篮安全规则》GB19155-2003，把安全生产工作纳入施工组织设计和施工管理计划，强化安全生产管理，通过组织落实、责任到人、定期检查、认真整改，实现“杜绝因工死亡事故，重伤事故、轻伤事事故控制在最低”的工作目标。
四、 吊篮的结构简介
　吊篮整机由悬挂机构、悬吊平台、提升机、安全锁、工作钢丝绳、安全钢丝和电气箱及电气控制系统等主要部分组成，见图一。
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1、 悬挂机构 2、行程限位块 3、安全锁 4、提升机 5、重锤 6、靠墙轮(用户定作) 7、电器箱 8、悬吊平台 9、工作钢丝绳 10、安全钢丝绳
专项说明：

我司为3#、5#楼和6#、7#楼各拉一条配好电箱的6平方5芯电缆线，然后，接入吊篮专用电箱，做到一机一闸、专线专用。
吊篮配重是带眼的水泥混凝土压块，用钢丝绳加卡扣固定，配重下四个轮子，用专用螺丝拧紧，锁死，以防轮子晃动，防止其它分包人员私自搬到，并且派安全专员每日巡查 。
1. 吊篮
[image: image1.jpg]



	型        号
	OSET-800

	额定载荷
	400kg

	升降速度
	9.3m/min

	吊篮长度
	1m-6m可任意拼接

	标准长度
	2m×3节

	平台重量
	288kg

	提升机功率
	1.5KW×2只

	提升机型号
	LTD6.3


2. 安全锁
	



	安全锁

型号

 

LSG20

LSG20

数量

只

2

2

允许冲击力

kN

20

20



	 
	 

	　　　　安全锁属于防倾斜型安全锁，当工作钢丝绳断裂或悬吊平台一端滑降而使悬吊平台发生倾坠时，能自动锁住安全钢丝绳，防止悬吊平台下坠的安全装置。

　　安全锁是通过摆臂来实现自动锁绳的，属于常闭型安全锁，正常工作时，摆臂上的滚轮受到工作钢丝绳的压迫而将摆臂抬起，带动锁绳机构松开，使安全锁处于开锁位置，此时安全钢丝绳可自动通过安全锁。当工作钢丝绳断裂或悬吊平台倾斜至一定角度时，工作钢丝绳对摆臂上滚轮的压力消除，摆臂下落至原始闭锁位置，并带动锁绳机构将安全钢丝绳抱合，锁住安全钢丝绳，实现安全锁自动锁绳。


3. 提升机
	



	提升机

型号

 

LTD630

LTD800

数量

只

2

2

电动机

型号

Kw

1.5

2.2

功率

V

380

380

电压

n/min

1420

1420

制动力矩

N-m

15

15




4. 电器箱
  　      　　　　　　　　　　　


　       　　             
5.电气箱电路图
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五、人员及组成

 组成人员

项目总负责：苏晓俊
安全技术负责人：苏先举
设备供应负责人：苏晓俊
现场指挥：马学友
装拆、移位班长：汪红军
维修保养负责人：汪红军
装拆、移位人员：（其中涂料施工班组安排 6--8人配合）

维修保养人员：（日常保养由吊篮厂方人员进行）

（1） 管理网络
管 理 网 络 示 意 图




   安全技术负责人










3、 
6、 施工工艺

1） 安装前准备

  1．吊篮设备准备：进场前三天由设备供应负责人组织维修保养好的吊篮40 台，可随时运送至现场。

  2．现场准备：要求承租方清理建筑物在吊篮安装部位的材料、杂物，应无坠落伤人隐患，拆除妨碍吊篮安装的脚手架、安全网等。准备好吊篮的堆放场地、零部件保管场所、搬运信道以及垂直运输起重设备。 

  3．电源和安全设施：由承租方提供的专用电源，位于顶层楼面，并设专用规范化电箱。吊篮安装作业范围内请甲方设置围护和警示。

  4．设备进场：按合同由出租方装运至现场，搬运至承租方指定位置。承租方提供垫块木料。

  5．按合同进行现场条件验收，符合要求后双方组织人员进场。

  6．人员进场：出租方按本组织设计第三条各岗位全部到位，承租方按合同约定人数指派到位。按要求在各层楼施工点安置人员。

2）、安装方案和措施

吊篮安装严格按照《中国国家高处悬挂作业规程》、本公司的《安全操作规程》以及安装工艺流程进行施工。
1. 安装步骤

a) 悬挂装置运送到屋面指定处，核对零部件包括前、中、后梁，前后支座、上支座、悬挂架和脚轮、工作和安全钢丝绳、加强   绳、配重、上限位挡块等；

b) 按附图（吊篮架设示意图）要求组装悬挂装置，配重力矩对吊篮前倾力矩之比不小于2，配重 1000 kg。按施工要求确定悬挂装置宽度，垫好木料垫块。

c) 吊篮平台零部件搬运至地面指定处，核对主要构件包括前后栏板、底板、挡头板等，核对提升机、安全装置、电器装置；

d) 按悬挂装置宽度确定吊篮长度进行拼装，平台吊点和悬挂吊臂间距保持一致，误差不大于50mm。

e) 安装提升机、安全锁、限位开关、电控箱等；

f) 提升机穿入工作钢丝绳，安全锁穿入安全钢丝绳，绳端可靠固定；

g) 升降试验和手控制动试验，必要时进行调试；经双方验收合格后交付使用。
2.  质保和安全措施

a) 进场吊篮均经过出库检验并记录；

b) 钢丝绳、提升机、安全锁、各类电器均有产品合格证；

c) 安全操作人员均持证上岗；

d) 交付使用前向施工人员进行技术交底，制订安全操作规程；

e) 吊篮安装及作业范围内设置防护栏或醒目警示绳、警示牌；

f) 做好租赁施工期的善后服务、维修保养工作。

g) 安全锁确保在有效标定期内使用，施工期内超期及时送检。
3.   移位和拆卸

a) 移位前必须将吊篮平台降至地面，退出工作和安全钢丝绳，切断电源。

b) 移位悬挂装置前先卸配重。如同一屋面平移，可整体般移；如不同高度的上下移位，必须拆卸悬挂装置，按步骤重新拼装。

c) 吊篮的拆卸按安装过程的相反步骤进行。出场前进行零部件核验，并签字认可。

七、技术要求及维修和保养
为确保设备安全、高效的运行,承租方须严格遵照国家颁布的《高处作业吊篮安全规则》（GB19155-2003）及如下操作规程使用高处作业吊篮。

1) 一般技术要求

1. 吊篮应按照规定程序批准的图样及技术文件制造。
2.  吊篮的自制零部件应经检验合格后方可装配。
3. 标准件、外购件、外协件应具有制造厂的合格证，否则应按有关标准进行检验，合格后方可进行装配。
4. 原材料应符合产品图样规定，并应有供应厂的正式标记及合格证。关键零部件所用原材料，制造厂应抽样检验，确认合格后方可使用。
5. 制造厂生产的同一型号吊篮的零部件应具有互换性。
6. 吊篮在下列环境下应能正常工作：
a) 环境温度一200C ^ -+ 40'C；
b）环境相对湿度不大于90%(250C);

c) 电源电压偏离额定值士5%;

d) 工作处阵风风速不大于8.3 m /s（相当于5级风力）。
7.  建筑设计相关要求：
a) 建筑物或构筑物支承处应能承受吊篮的全部重量；
b) 建筑物在设计和建造时应便于吊篮安全安装和使用，并提供工作人员的
安全出人通

c） 楼面上设置安全锚固环或安装吊篮用的预埋螺栓，其直径不应小于

16mm;

d) 建筑物上应设置供吊篮使用的电源插座；
e) 应向吊篮使用者提供吊篮安装的有关资料。
2)  安全技术要求
1. 结构安全系数：
a) 吊篮的承载结构件为塑性材料时，按材料的屈服点计算，其安全系数不应小于2;

b） 吊篮的承载结构件为非塑性材料时，按材料的强度极限计算，其安全系数不应小于5;

c) 结 构 安全系数应按公式（1)计算：
S=ơ/( ơ1 +ơ2+ ơ3)ƒ1 ƒ2       ………………………………….（ 1 ）
式中：S— 结构安全系数；
Ơ---------- 材料屈服点（塑性材料）或材料强度极限（非塑性材料），MPa;

ơ1,---------- 结构自重产生的应力，MPa;

ơ2---------- 额定载重量产生的应力，MPa;

ơ3---------- 风 载荷产生的应力，MPa;

ƒ1---------- 应-力集中系数，f,>1.10;

ƒ2----------动-载荷系数，了ƒ2>l.2 5

d) 吊篮在结构设计时，应考虑风载荷的影响：在工作状态下，应能承受的基本风压值不低于500 Pa；在非工作状态下，当吊篮安装高度（60 m时，应能承受的基本风压值不低于1915 Pa，每增高30 m，基本风压值增加165 Pa；吊篮的固定装置结构设计风压值应按1.5倍的基本风压值计算。
2. 吊篮制动器必须使带有动力试验载荷的悬吊平台，在不大于100 mm制动距离内停止运行。
3. 吊篮必须设置上行程限位装置。
4. 吊篮的每个吊点必须设置2根钢丝绳，安全钢丝绳必须装有安全锁或相同作用的独立安全装置。在正常运行时，安全钢丝绳应顺利通过安全锁或相同作用的独立安全装置。
5. 吊篮宜设超载保护装置。
6. 吊篮必须设有在断电时使悬吊平台平稳下降的手动滑降装置。
7. 在正常工作状态下，吊篮悬挂机构的抗倾覆力矩与倾覆力矩的比值不得小于20

8. 钢丝绳吊点距悬吊平台端部距离应不大于悬吊平台全长的114,悬挂机构的抗倾覆力矩与额定载重量集中作用在悬吊平台外伸段中心引起的最大倾覆力矩之比不得小于1. 50。
9. 吊篮所有外露传动部分，应装有防护装置。
10.  连接应符合如下规定：
a) 主要受力焊缝质量应符合JG/T 5082.1 中的B级规定，焊后应进行质量检查；
b）采用高强度螺栓连接时，其连接表面应清除灰尘、油漆、油迹和锈蚀，应使用力矩扳手或专用工具，按设计、装配技术要求拧紧。
11.结构件报废规定如下：
a) 吊 篮 主要结构件由于腐蚀、磨损等原因使结构的计算应力提高，当超过原计算应力的10％时应予以报废；对无计算条件的当腐蚀深度达到原构件厚度的10％时，则应予以报废；
b） 主 要受力构件产生永久变形而又不能修复时，应予以报废；
c) 悬 挂 机构、悬吊平台和提升机架等整体失稳后不得修复，应予以报废；
d） 当 结构件及其焊缝出现裂纹时，应分析原因，根据受力和裂纹情况采取加强措施。当达到原设计要求时，才能继续使用，否则应予以报废。
3) 吊篮要求
1. 吊篮在动力试验时，应有超载25％额定载重量的能力。
2. 吊篮在静力试验时，应有超载50％额定载重量的能力。
3. 吊篮额定速度不大于18 m/min.

4. 手动滑降装置应灵敏可靠，下降速度不应大于1. 5倍的额定速度。
5. 吊篮在承受静力试验载荷时，制动器作用15 min,滑移距离不得大于10 mm o

6. 吊篮在额定载重量下工作时，操作者耳边噪声值不大于85 dB( A)，机外噪声值不大于80 dB( A)。
7. 吊篮上所设置的各种安全装置均不能妨碍紧急脱离危险的操作。
8. 吊篮的各部件均应采取有效的防腐蚀措施。
4) 主要部件技术要求
1. 悬挂机构
a) 悬挂机构应有足够的强度和刚度。单边悬挂悬吊平台时，应能承受平台自重、额定载重量及钢丝绳的自重。
b) 悬挂机构施加于建筑物顶面或构筑物＿L的作用力均应符合建筑结构的承载要求。当悬挂机构的载荷由屋面预埋件承受时，其预埋件的安全系数不应小于30

c) 配重标有质量标记。
d) 配重应准确、牢固地安装在配重点上。
2. 悬吊平台
a) 悬吊平台应有足够的强度和刚度。承受2倍的均布额定载重量时，不得出现焊缝裂纹、螺栓
b) 铆钉松动和结构件破坏等现象。
c) 悬吊平台在承受动力试验载荷时，平台底面最大挠度值不得大于平台长度的1/3000

d) 悬吊平台在承受试验偏载荷时，在模拟工作钢丝绳断开，安全锁锁住钢丝绳状态下，其危险断
e) 面处应力值不应大于材料的许用应力。
f) 应校核悬吊平台在单边承受额定载重量时其危险断面处材料的强度。
g) 悬吊平台四周应装有固定式的安全护栏，护栏应设有腹杆，工作面的护栏高度不应低于0.8 m，其余部位则不应低于1. 1 m，护栏应能承受1 000 N的水平集中载荷。
h) 悬吊平台内工作宽度不应小于0.4 m ，并应设置防滑底板，底板有效面积不小于0.2 5m2／人，底板排水孔直径最大为10 mm.。
i) 悬吊平台底部四周应设有高度不小于150 mm挡板，挡板与底板间隙不大于5 mm.

j) 悬吊平台在工作中的纵向倾斜角度不应大于800

k) 悬吊平台上应醒目地注明额定载重量及注意事项。
l) 悬吊平台上应设有操纵用按钮开关，操纵系统应灵敏可靠。
m) 悬吊平台应设有靠墙轮或导向装置或缓冲装置。
3 .爬升式提升机
a) 提升机传动系统在绳轮之前禁止采用离合器和摩擦传动。
b) 提升机绳轮直径与钢丝绳直径之比值不应小于20o

c) 提升机必须设有制动器，其制动力矩应大于额定提升力矩的1.5倍。制动器必须设有手动释放装置，动作应灵敏可靠。
d) 提升机应能承受125%额定提升力，电动机堵转转矩不低于180％额定转矩。
e) 手动提升机必须设有闭锁装置。当提升机变换方向时，应动作准确，安全可靠。
f) 手动提升机施加于手柄端的操作力不应大于250 N。
g) 提升机应具有良好的穿绳性能，不得卡绳和堵绳。
h) 提升机与悬吊平台应连接可靠，其连接强度不应小于2倍允许冲击力。
4. 安全锁
安全锁或具有相同作用的独立安全装置的功能应满足：
a) 对 离心触发式安全锁，悬吊平台运行速度达到安全锁锁绳速度时，即能自动锁住安全钢丝绳，使悬吊平台在200 mm范围内停住；
b) 对 摆臂式防倾斜安全锁，悬吊平台工作时纵向倾斜角度不大于8“时，能自动锁住并停止运行；
c) 安 全 锁或具有相同作用的独立安全装置，在锁绳状态下应不能自动复位口安全锁承受静力试验载荷时，静置10 min，不得有任何滑移现象。
d) 离心触发式安全锁锁绳速度不大于30 m/mina

e) 安全锁允许冲击力按公式（C2）计算：
F =ƒƙ----------------------------------------------------（ 2 ）
式 中：F------------------ 允许冲击力，kN;

ƒ------------------ 冲 击 系 数，一般取值为2-3;

ƙ------------------ 双 吊 点 ：50％悬吊平台自重与75％额定载重量之和所产生的重力，KN。
单 吊 点 ：悬 吊 平 台 自 重 与额定载重量之和所产生的重力，kN,

f) 安全锁与悬吊平台应连接可靠，其连接强度不应小于2倍的允许冲击力。
g) 安全锁必须在有效标定期限内使用，有效标定期限不大于一年。
5. 钢丝绳
a) 吊篮宜选用高强度、镀锌、柔度好的钢丝绳，其性能应符合GB/T 8918的规定。
b) 钢丝绳安全系数不应小于9。其值按公式（3）计算：
n= S1 a / W ----------------------------------（ 3 ）
式中： n-------------------安全系数；
S1------------------单 根 钢丝绳最小破断拉力，kN;

a-------------------钢 丝 绳根数；
W ----------------- 额定载重量、悬吊平台自重和钢丝绳自重所产生的重力之和，kN。
c) 钢丝绳绳端的固定应符合GB 5144-1994中的规定；钢丝绳的检查和报废应符合GB/T 5972-1986中2.5的规定。
d) 工作钢丝绳最小直径不应小于6 mm,

e) 安全钢丝绳宜选用与工作钢丝绳相同的型号、规格，在正常运行时，安全钢丝绳应处于悬垂状态。
f) 安全钢丝绳必须独立于工作钢丝绳另行悬挂。
6. 电气控制系统
a) 电气控制系统供电应采用三相五线制。接零、接地线应始终分开，接地线应采用黄绿相间线。
b) 吊篮的电气系统应可靠的接地，接地电阻不应大于40，在接地装置处应有接地标志。电气控制部分应有防水、防震、防尘措施。其元件应排列整齐，连接牢固，绝缘可靠。电控柜门应装锁。
c) 控制用按钮开关动作应准确可靠，其外露部分由绝缘材料制成，应能承受50 Hz正弦波形、1 250 V电压为时1 min的耐压试验。
d) 带电零件与机体间的绝缘电阻不应低于2 MO。
e) 电气系统必须设置过热、短路、漏电保护等装置。
f) 悬吊平台上必须设置紧急状态下切断主电源控制回路的急停按钮，该电路独立于各控制电路。急停按钮为红色，并有明显的“急停”标记，不能自动复位。
g) 电气控制箱按钮应动作可靠，标识清晰、准确。
h) 应采取防止随行电缆碰撞建筑物、过度拉紧或其他可能导致损坏的措施。
5） 制造、装配和外观质里要求
1． 制造和装配质t要求
a) 铸铁件质量应符合JG/T 5011. 1和JG/T 5011. 4的要求；锻件质量应符合JG/T 5011. 8的要求；铸件缺陷修补应符合JG/T 5011.7 的要求；焊缝质量应符合JG/T 5082.1 的要求。
b) 吊篮上的各润滑点均应加注润滑剂。
c) 减速器不得漏油，渗油不得超过一处（渗油量在10 min内超过一滴为漏油，不足一滴为渗油）。
d) 吊篮应进行空载、额定载重量和超载运行，运行中应升降平稳，起、制动正常，限位装置、安全锁等应灵敏、安全可靠。
e) 手柄操作方向应有明显箭头指示。
2．  外观质量要求
a) 零件加工表面不得有锈蚀、磕碰、划伤等缺陷，已加工外露表面应进行防锈处理。
b) 吊篮可见外表面应平整、美观，按规定涂底漆和面漆。漆层应均匀、平滑、色泽一致，附着力强，不得有皱皮、脱皮、漏漆、流痕、气泡等缺陷。
c) 罩壳应平整，不得有直径超过15 mm的锤印痕，安装牢固可靠。
6）可靠性要求
1. 吊 篮承受额定载重量时，提升机应正常工作3000个循环次数，首次故障前工作时间不少于0. 5 t0（累计工作时间），平均无故障工作时间不少于0. 3 t0，可靠度不低于92%。
2. 手 动提升吊篮承受额定载重量时，提升机应能正常工作500个循环次数。应无断裂、明显磨损；当提升机变换运行方向时，制动器应起作用。
八、安全措施

1) 全部吊篮必须由甲方派特殊工种人员操作,并由乙方登记备案，严禁无证人员操作吊篮。

2) 甲方应遵守班前交底的规定，每天上岗前组织全体上机作业人员进行安全上岗交底，乙方在现场的值班人员也应参加交底活动。

3) 全体上机作业人员应戴好安全帽，并正确系好安全带，同时还应将自锁器正确地固定在生命绳上，并将安全带的琐钩固定在自锁器内，起到人机分离的保护作用，合格的生命绳几自锁器由乙方提供，安全帽、安全带由甲方自备。

4) 全体上机作业人员应尽可能少带不必要的随身物品，工具、材料等物品也应尽可能用短绳固定在护栏上，同时严禁机上作业人员向下抛物品、垃圾等，以防坠落伤人。

5) 甲方作业人员应在每天班后及时做好吊篮的清洗工作，如发现吊篮踢脚板损坏应及时通知乙方维修，以防垃圾坠落伤人。

6) 吊篮操作员每天应在第一天开机前对吊篮各主要部位（提升机、安全限位、悬挂机构、压铁固定、钢丝绳、漏电开关、电控箱等）做一次全面检查和测试，在确认安全可靠后方能投入使用。

7) 甲方不得违章指挥及违章使用吊篮，并严格控制在额定荷载范围内搭载，严禁超载运行，否则由此而造成的后果由甲方（或责任者）承担一切责任。

8) 乙方值班人员如发现甲方人员违章作业，有权纠正违章作业行为，甲方作业人员必须听从乙方值班人员的纠违劝阻，否则乙方值班人员有权采取各种方式阻止违章作业，直至采取停机整改措施强令整改。

9) 吊篮作业过程中如发生轧绳现象，应立刻停机并组织操作人员离机，同时通知乙方由专业技术人员对其进行维修，绝对禁止在发生轧绳现象后继续强行开动吊篮，以防发生断绳坠机事故。

10) 严禁甲方作业人员在吊篮使用过程中人为拆除安全装置、或使安全装置失效，否则由此造成的一切后果由甲方（或责任者）承担一切责任。

11) 如在施工期间发生安全事故，甲、乙双方应在查清事故原因和责任的情况下，由事故责任方承担责任，但双方均有及时抢救双员和设备的义务，将事故损失降低到最低程度。事故由主要责任方负责处理，另一方有配合处理的义务。

12) 根据四川省建委的文件及吊篮安全作业的要求，在下列几种环境下严禁使用吊篮，双方应严格遵守。7种受限环境如下：

1、 下雨；

2、 雷电；

3、 下雪；

4、 五级及五级以上大风（以当地天气预报为准）；

5、 起雾；

6、 吊篮平台上有冰冻或积雪未清；

7、 天黑以后或视线不清。

13. )其它安全要求：

a) 甲方上机作业人员进入吊篮后必须正确使用生命绳，并在作业全过程始终处于生命绳的保护之下，严禁违章，否则后果自负。                                                                                                                                                                                                                           

b) 由于设备构件较重，因此甲方在配合搬运机架时应注意物体打击伤害。

c) 在吊篮施工期间，甲方应设置安全隔离区域。

d) 甲方提供的电源必须符合安全配电的规范要求。本项目吊篮用电须~380V电源，吊篮设备用电功率0.9KW×2。
9、 计算书及图纸

1、钢丝绳的受力检验：我公司的电动吊篮选用的钢丝绳为Ф8.3破断拉力不小于63KN。

吊篮系统的最大拉力：

按照最长的吊篮( 6米)，自重G1=455kgf;

吊篮4人工作，均重G2=75kgf;

额定承载物料重量G3=405kgf;

吊篮工作时通过两端提升机中的两根钢丝绳将载荷传递给两个支架的吊杆，即两个吊点受力，考虑到让三个人挤在一端的可能偏载因素，则每个吊点受力

G=2 G2+( G1+ G3+ 2G2)/2=617.5 kgf=6.05KN

G=2 G2 +（ G1 + G3 + G2 ）/2=617.5kgf=.05KN

N0= G0/G=63/6.05=10.4≥10  (钢丝绳破断拉力安全系数)

所以，钢丝绳绝对安全。

2、吊杆的力矩平衡：

吊架外伸数值载1.2米---1.8米之间，参见下图：

作用力简图（支架之横梁）

1800                   4800

1200                   4200

G             F1                                               F2                                         

A、吊杆外伸1.8米时: 后支架重G4=76kgf

每个支架配重G5=500kgf

反倾翻力F2= G4+ G5=576 kgf

吊臂的力矩M1=1.8G=1.8×700×9.8=12348牛.米

反倾翻力矩M2=4.8G=4.8×576×9.8=27095.04牛.米

N= M2 /M1=27095.04/12348=2.19﹥2

吊架的抗倾翻能力符合标准要求

B、吊杆外伸1.2米时:

后支架重G4=76kgf

每个支架配重G5=500kgf

反倾翻力F2= G4+ G5=576 kgf

吊臂的力矩M1=1.2G=1.2×700×9.8=8232牛.米

反倾翻力矩M2=4.2G=4.2×576×9.8=23708.16牛.米

N= M2 /M1=23708.16/8232=2.88﹥2

吊架的抗倾翻能力符合标准要求

3、吊篮受荷分析：

吊篮自重G1=0.5 KN,后配重G2=10 KN，前端最大设计承载力2 KN，吊篮支座与楼面接触面A=4×0.32=0.36m2,配重于楼面接触面1m2。

楼面配重处最大应力σ1=10/1= 10 KN/m2 。（局部承压）

吊篮支座处最大应力σ2=（2+0.5+3.75）/0.36= 17.36 KN/m2 。（局部承压）因此楼板承载力满足吊篮施工要求。

1、 等效均布活荷载的确定

吊蓝设备后点配重铁对楼板的最大压力为10KN，最大剪力为10KN。

吊蓝设备前点对楼板的最大压力为17.36KN，最大剪力为10KN。

⑴、对于吊篮设备的前点N=17.36KN，Mmax=NL/4=17.36×2.25/4=9.765 KN.m

   楼面等效均布活荷载为qe =8 Mmax/(bl2)= 8 Mmax/[(bcy+0.7l)×l]2

=8×9.765/[(1.5+0.7×2.25)×2.25]2

=1.632  KN/m2

⑵、对于吊篮设备的后点N=10KN，Mmax=NL/4=10×2.5/4=6.25KN.m

   楼面等效均布活荷载为qe  =8 Mmax/(bl2)= 8 Mmax/[(bcy+0.7l)×l]2

=8×6.25/[(1.5+0.7×2.5)×2.5]2

=0.757 KN/m2

由现行《建筑结构荷载规范》可知，此楼的许用活荷载为2.0KN/m2,即我们的等效均布活荷载不大于2.0  KN/m2，既可满足土建主体个构件的各项力学要求，由上面的数据可知我们的吊篮设备工作时是安全的。

编 制 负 责 人：                           审核：

编 制 参 加 人 员： 

                                                                           2009年7月 24日
公司经理
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